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2.1 主界面

双击软件图标启动软件，即进入 TCAM 2DPro 的主界面。页面上方为排样工具栏，包含软件所支持的
功能按钮。左侧为零件侧边栏，显示当前设置的零件信息，和对零件的操作按钮。右侧是排样结果和板材
侧边栏，显示当前排样的排样结果，还有对板材和排样结果的操作按钮。下方是操作提示栏，显示已经执
行的操作记录。
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2.1 打开/导入图形

点击 按钮，弹出导入图形界面。选择需要打开的文件，根据需求设置导入参数。双击选中文件或者

点击打开按钮即可导入图形。
注意：打开图形会清除当前图形，零件和板材。

点击左上角 按钮，和打开相同的操作。导入会保留当前图形。
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在 中勾选了弹出颜色/图层映射对话框，会弹出颜色/图层映射界面，软件检测图纸内颜色/图
层信息，可以选择导入图形时将不同颜色/图层的图形/文字设置为不同的处理方式。支持的处理方式包含设
置加工工艺，设置为打标和直接删除。
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2.3 图形绘制

绘图页面，绘制图形和对图形的优化操作。

单击直线按钮，在绘图区单击一次起点和下一点，直线即可绘制完成，也可以连续单击下一点进行
多条直线绘制，本次直线的终点会作为下一条直线的起点，按 Enter 键结束绘制。

根据绘图日志提示，在绘图区域绘制一个矩形，圆角矩形和跑道形同理绘制。
点击圆的下拉按钮，弹出下拉框，里面有整圆，三点圆弧，扫描式圆弧，椭圆可进行绘制，根据绘图

提示操作即可。
点击多段线下拉按钮，弹出下拉框，里面有多段线，多边形，星形可进行绘制，根据绘图提示操

作即可。
点击单点按钮，在绘图区域点击一下指定点，即可完成绘制

点击文字按钮，弹出文字参数设置界面，设置完成之后点击确定，在绘图区域选定位置放置即可。
图形替换为点/圆，选中要替换的图形，点击图形替换为点/圆按钮，图形即可被替换为点/圆。

2.4 图形处理

常用页面的工具栏，对图形进行处理。

引线功能是为了避免工件因激光穿孔等因素导致的工件不完整。在添加引线时，外模为阳切，从外部
引入，内模为阴切，从内部引入。可以自动区分内外模，点击引线下拉选项中的区分内外模按钮，也可以

手动区分内外膜，使用 和 功能。

自动区分内外膜时，系统是按照包围关系来区分内外膜的，始终将最外层作为外模，外模的下一层为
内模，内模的下一层为外模，依次类推。不封闭的图形不能构成一层。

可选类型有直线，圆弧，直线加圆弧。
引线起点和终点的连线与图形之间的夹角。
直线引线类型的长度。
圆弧引线类型的半径。

检查引线是否合法，如不合法，可以选择更改引线位置和修改引线长度。
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添加引线时是否自动区分内外模。

“微连”用于在轨迹中插入一段不切割的微连接，可避免切割完成后零件翘起。切割到此处时激光将关闭
或者降低能量切割。
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选中图形，点击点击微连下拉，在下拉框中点击划线长边微连，在弹出界面设置微连参数，设
置需要加微连的边长范围，点击确定。范围内的边会添加微连。

选中需要补偿的图形，点击 按钮，在弹出界面设置补偿参数。

补偿的距离应该根据实际测量获得，补偿的方向可以手动选择，也可以根据内外膜自动判断。
下图中左侧为圆角，右侧为尖角，白色线为补偿，绿色线为原图。
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将具有公共边的图形合并到一起，共用一条边，可以大量节省加工长度，提高效率。选择需要共边的

图形，点击 按钮，设置好相关参数，软件就会对符合条件的图形进行共边处理。

排好的零件会按照顺序切割并且公共边会在顺序靠前的零件之上切割。
排好的零件会按照顺序切割并且公共边会在顺序靠后的零件之上切割。
排好的零件会将外框优先整合成一条刀路，内部共边线优先横平竖直的方式形成刀路。

切割路线为阶梯型。
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切割路线为波浪型。

2.5 设置零件

设置零件之后。零件内部会重新排序，此时需要重新在零件视图下对零件排序。

选中需要设置为零件的图形，右键选择添加到零件库，选择数字可直接设置为零件，选择输入数量
（或者按Q键）弹出零件设置界面。

设置零件的数量，在识别文字信息时不可用。
在选中图形内有文字时可用。

选择图形和文字的位置关系。
根据标识读取从文字中解析零件名称。

根据标识读取从文字中解析零件数量。
根据标识读取从文字中解析零件材料名称。
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根据标识读取从文字中解析零件厚度。
识别图形外部文字时，可识别的最大距离。

设置零件内部文字的加工工艺，默认不切割。
零件内部图形排序。

设置零件时能否自动变更零件起点。
设置多个图形组合为一个零件。

不封闭外框图形不能设置为零件。

2.6 导入零件

点击 下拉，点击导入零件，在弹出的导入界面中选择需要导入的零件文件。对导入的零件处理参
考设置零件。

在零件下拉中点击导入标准零件，弹出标准图形选择框，选择需要添加的标准图形，点击确定。
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设置标准图形的参数，设置完成之后，点击确定，即可添加标准零件到零件列表。

2.7 添加板材

在排样结果侧边栏，点击 下拉，有三种添加板材的方式。
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2.8 零件工艺批量设置

点击 按钮，弹出零件工艺的设置界面，可以对零件批量添加微连，引线和补偿。
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2.9 排样

点击 按钮，弹出排样参数设置界面。

排版时零件之间的间隔距离。
零件和板材之间最小距离。
排版结果中零件 ⶐ

。+�2‘ �J dó fj eõ DA ^º结果
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排样时零件是否可以镜像。
设置套料的方向。
排样时零件可旋转角度。

设置排样时允许孔内嵌套。
选择共边类型。
分全部和部分

设置共边需要的最短边长。
设置最长排样时间。
排版时，部分图形共边。

设置图形最大共边个数。
设置只有相同零件才共边。

将零件从侧边栏拖入到软件中间的排版区域，这时零件吸放置鼠标上，随着鼠标移动，移动过程中不
需要按住鼠标。移动到合适位置时，点击鼠标左键将零件放置在该位置。零件变红说明零件有重叠，不能
放置。如下图，白色可以放置，红色有重叠。
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选中已排零件后拖动零件，该零件会重新进入吸附状态。选中多个零件时，多个零件作为一个整体排
样，这时候零件整体的碰撞检测依然有效，无法将整体放置在有重叠的区域。

零件放置在鼠标上时，可以通过快捷键旋转零件角度，旋转角度大小可设置。
逆时针旋转
顺时针旋转

顺时针旋转90度

ū 移动到最上端
ŭ 移动到最下端
Ū 移动到最左端
Ŭ 移动到最右端

2.10 余料

排样完成之后，如果板材留有未使用部分可以继续利用，使用余料功能，把空余板材保存出来继续使
用。

排完版之后，在 下点击 按钮，弹出余料线设置界面。

余料线到零件的距离。
余料线到板材边框的距离。

到排叠

余
离䜀

乨度线 距离ℬ
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板材视图下，添加好余料线，在余料下拉列表中点击导出余料板材，在弹出界面选择保存
路径和文件名，点击确定即可导出余料板材。

2.11 报告

排样完成的板材，可以生成报告信息打印出来。
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点击 按钮，在下拉列表中选择报告=>加工报告。

点击 按钮，在下拉列表中选择报告=>排样报告。
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修改价格信息，鼠标右键点击排样完成板材，选择“报告信息”，在弹出界面修改价格。
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